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HW
HSS

FRESA SAGOMATA

PROFILED CUTTER ON REQUEST
FRAISE PROFILEE SUR DEMANDE
PROFIL
FRESA

FRAESER
PERFILADA

Costruita su disegno o campione legno. Con taglienti riportati in HSS o HW con sagoma profilo P=max 10mm
Cutter on request HSS or HW tipped with profile depth P=max 10mm
Fraise profilée sur demande brasée en HSS ou HW avec avancement P= max 10mm
Fraeser nach Zeichnung oder Holzmuster mit Aufbauschneiden aus HSS oder HW und Profil P=max 10 mm
Fresa construida a disefio o segin muestra de madera soldada en HSS ou HW a perfil P=max 10mm

D.100 n. 7700 - 12000
D.120 n. 6400 - 9500
D.140 n. 5500 - 8000
D.160 n. 4800 - 7000
D.180 n. 4300 - 6300
D.200 n. 3900 - 5700

* PER FRESE CON AVANZAMENTO MECCANICO (MEC)
0 MANUALE (MAN) STESSO PREZZ0

* FOR CUTTERS WITH MECHANICAL FEED (MEC)OR FOR
CUTTER WITH MANUAL FEED (MAN) SAME PRICES

* POUR FRAISES AVEC AVANCEMENT MECANIQUE
(MEC) OU POUR FRAISES AVEC AVANCEMENT
MANUEL (MAN) LES MEMES PRIX

* GLEICHE PREISE FUR FRASER MIT HAND (MAN)-
UND AUTOMATISCHEN VORSCHUB (MEC)

+ PARA FRESAS MEC (AVANCE MECANICO) 0 PARA
FRESAS MAN (AVANCE MANUAL) LOS MISMOS
PRECIOS

« PER FRESE IN HSS 0 HW STESSO PREZZ0

+ FOR CUTTERS IN HSS OR HW TIPPED SAME PRICES
+ POUR FRAISES HSS BRASEES OU HW BRASEES LES
MEMES PRIX o

+ GLEICHE PREISE FUR FRASER IN HSS UND HW

« PARA FRESAS HSS 0 MD (HW) LOS MISMOS PRECIOS

« PER FRESE Z=2 = -15% / PER FRESE Z=3 = -5% / PER
ACCOPPIAMENTO +10%

* FOR CUTTERS WITH Z=2 = - 15% / FOR CUTTERS Z=3
= -5% / T0 COMBINE +10%

* POUR FRAISES Z=2 = -15% / POUR FRAISES 7=3 =
-5% / POUR ACCOUPLEMENT +10%_

+-15% FUR FRASER MIT Z=2 / -5% FUR FRASER MIT
7=3/ +10% FUR PAARUNG

« PARA FRESAS Z=2 = -15% / PARA FRESAS Z=3 =
-5% / PARA ACOPLAMIENTO +10%

Z=4

Art. D B Cod* Art. D B Cod*
001.100.Z410 100 10 42G 001.120.Z410 120 10 43D
001.100.Z420 100 20 43D 001.120.Z420 120 20 44E
001.100.2430 100 30 44D 001.120.2430 120 30 45E
001.100.2440 100 40 45G 001.120.2440 120 40 46J
001.100.Z450 100 50 47D 001.120.Z450 120 50 48E
001.100.Z460 100 60 48C 001.120.Z460 120 60 49F
001.100.Z470 100 70 49C 001.120.Z470 120 70 50G
001.100.Z480 100 80 50G 001.120.Z480 120 80 52A
001.100.Z490 100 90 51J 001.120.Z490 120 90 b53F
001.100.4100 100 100 53C 001.120.4100 120 100 54J
001.140.Z410 140 10 44A 001.160.Z410 160 10 44|
001.140.Z420 140 20 45B 001.160.Z420 160 20 45J
001.140.Z430 140 30 46C 001.160.Z430 160 30 47D
001.140.Z440 140 40 47H 001.160.Z440 160 40 49B
001.140.Z450 140 50 49B 001.160.Z450 160 50 50C
001.140.Z460 140 60 50C 001.160.Z460 160 60 51C
001.140.Z470 140 70 51D 001.160.Z470 160 70 52E
001.140.Z480 140 80 52H 001.160.Z480 160 80 b53F
001.140.Z490 140 90 54C 001.160.Z490 160 90 55C
001.140.4100 140 100 55G 001.160.4100 160 100 60E
001.180.Z410 180 10 45E 001.200.Z410 200 10 46D
001.180.Z420 180 20 46J 001.200.Z420 200 20 47G
001.180.Z430 180 30 48E 001.200.Z430 200 30 49B
001.180.Z440 180 40 49| 001.200.Z440 200 40 50G
001.180.2450 180 50 51D 001.200.2450 200 50 52A
001.180.2460 180 60 52E 001.200.2460 200 60 53A
001.180.Z470 180 70 53F 001.200.Z470 200 70 54C
001.180.Z480 180 80 54J 001.200.Z480 200 80 B55F
001.180.Z490 180 90 60C 001.200.Z490 200 90 60E
001.180.4100 180 100 60J 001.200.4100 200 100 61D




FRESA SAGOMATA
PROFILED CUTTER ON REQUEST
FRAISE PROFILEE SUR DEMANDE
PROFIL FRAESER
FRESA PERFILADA

P = max 20 mm TN

HW
HSS

B

Costruita su disegno o campione legno. Con taglienti riportati in HSS o HW con sagoma profilo P=max 20mm
Cutter on request HSS or HW tipped with profile depth P=max 20mm
Fraise profilée sur demande brasée en HSS ou HW avec avancement P= max 20mm
Fraeser nach Zeichnung oder Holzmuster mit Aufbauschneiden aus HSS oder HW und Profil P=max 20 mm
Fresa construida a disefio o segin muestra de madera soldada en HSS ou HW a perfil P=max 20mm

D.100 n. 7700 - 12000 Z=4
D.120 n. 6400 - 9500 Art. D B Cod* Art. D B | Cod*
B:}gg :: iggg i gggg 002.120.2410 | 120 10 | 44A  002.140.z410 | 140 10 | 44
D 180 n. 4300 - 6300 002.120.2420 | 120 20 | 45C  002.140.z420 | 140 20 | 46C
D.200 n. 3900 - 5700 002.120.2430 | 120 30 | 46G  002.140.Z430 | 140 30 | 47H
002.120.Z440 | 120 40 | 48A  002.140.Z440 | 140 40 | 49B
002.120.Z450 | 120 50 49F  002.140.Z450 | 140 50 | 50G
002.120.Z460 | 120 60 | 50G  002.140.460 | 140 60 | 51H
002.120.2470 | 120 70 | 51J  002.140.Z470 | 140 70 | 52H
002.120.2480 | 120 80 | 53B  002.140.z480 | 140 80 | 54C
002.120.Z490 | 120 90 | 54H  002.140.Z490 | 140 90 | 55G
002.120.4100 | 120 100 | 60A  002.140.4100 | 140 100 | 60G
002.160.Z410 | 160 10 | 45B  002.180.z410 | 180 10 | 46C
002.160.2420 | 160 20 | 478 002.180.z420 | 180 20 | 471
002.160.Z430 | 160 30 | 48D  002.180.z430 | 180 30 | 49
002.160.Z440 | 160 40 | 50D  002.180.z440 | 180 20 | 51A
Y ,mEiELEC?,\',\I‘AAN\’)ASNTZE%%'E“},TRUEZ“’}%CCAN'CO (MEC)  002.160.2450 | 160 50 | 51J  002.180.Z450 | 180 50 | 52H
« FOR CUTTERS WITH MECHANICAL FEED (MECJORFOR  002.160.Z460 | 160 60 | 53D  002.180.Z460 | 180 60 | 53H
CUTTER WITH MANUAL FEED (MAN) SAME PRICES 002.160.Z470 | 160 70 | 54C  002.180.z470 | 180 70 | 54
. mgé‘) F()RlﬁlPSOEUSRAFVRE/EI é‘é’ﬂggg"iw\,\’}"&%\é\"\}?UE 002.160.2480 | 160 80 | 55G  002.180.z480 | 180 80 | 60C
MANUEL (MAN) LES MEI_\_/IES PRIX 002.160.Z490 160 90 60G 002.180.Z490 180 90 60G
« GLEICHE PREISE FUR FRASER MIT HAND (MAN)- 002.160.4100 | 160 100 | 61D  002.180.4100 | 180 100 | 61l
UND AUTOMATISCHEN VORSCHUB (MEC)
iRy s Tm T m
PRECIOS 002.200.2420 | 200 20 | 4s8G
« PER FRESE IN HSS 0 HW STESSO PREZZ0 002.200.2430 200 30 50C
« FOR CUTTERS IN HSS OR HW TIPPED SAME PRICES ~ 002-200.2440 | 200} 40 | 52C
« POUR FRAISES HSS BRASEES OU HW BRASEES LES 002.200.2450 | 200 50 53F
M[E,L\AEESHPERIL)I(%EISE FUR FRASER IN HSS UND HW 002:200.2460 | 200 o0 >
. 002.200.2470 | 200 70 | 60C
« PARA FRESAS HSS O MD (HW) LOS MISMOS PRECIOS 52 /=270 = | 50 g0 | a0)
« PER FRESE Z-2 = -15% / PER FRESEZ=3 = -5% /PER  002.200.Z490 | 200 9 | 61G
ACCOPPIAMENTO +10% 002.200.4100 | 200 100 | 62D

« FOR CUTTERS WITH Z=2 = - 15% / FOR CUTTERS Z=3
= -5% / T0 COMBINE +10%

+ POUR FRAISES Z=2 = -15% / POUR FRAISES 7=3 =
-5% / POUR ACCOUPLEMENT +10%_

«-15% FUR FRASER MIT Z=2 / -5% FUR FRASER MIT
7=3/ +10% FUR PAARUNG

« PARA FRESAS Z=2 = -15% / PARA FRESAS Z=3 =
-5% / PARA ACOPLAMIENTO +10%
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1.6

FRESA SAGOMATA
PROFILED CUTTER ON REQUEST
FRAISE PROFILEE SUR DEMANDE
PROFIL FRAESER
FRESA PERFILADA

P=max21-30 mm ‘—@—’}

HW
HSS

=l

Costruita su disegno o campione legno. Con taglienti riportati in HSS o HW con sagoma profilo P=max 30mm
Cutter on request HSS or HW tipped with profile depth P=max 30mm

Fraise profilée sur demande brasée en HSS ou HW avec avancement P= max 30mm

Fraeser nach Zeichnung oder Holzmuster mit Aufbauschneiden aus HSS oder HW und Profil P=max 30 mm
Fresa construida a disefo o segun muestra de madera soldada en HSS ou HW a perfil P=max 30mm

D.140 n. 5500 - 8000 Z=4

D.160 n. 4800 - 7000 Art. D ) Cod* Art. D B | Cod*

D.180 n. 4300 - 6300

D.200 n. 3900 - 5700 003.140.Z2410 140 10 46F 003.160.Z410 160 10 47A
003.140.Z2420 140 20 48C 003.160.Z420 160 20 49D
003.140.Z430 140 30 50A 003.160.Z430 160 30 50I
003.140.2440 140 40 51H 003.160.Z440 160 40 53B
003.140.Z450 140 50 53F 003.160.Z450 160 50 55B
003.140.2460 140 60 54| 003.160.Z460 160 60 60E
003.140.2470 140 70 60B 003.160.Z470 160 70 60J
003.140.2480 140 80 60J 003.160.Z480 160 80 61l
003.140.2490 140 90 611 003.160.Z490 160 90 62H
003.140.4100 140 100 62H 003.160.4100 160 100 63G
003.180.Z410 180 10 48C 003.200.Z410 200 10 49D
003.180.Z420 180 20 50B 003.200.Z420 200 20 51C
003.180.Z430 180 30 52A 003.200.Z430 200 30 53B
003.180.2440 180 40 B4A 003.200.Z440 200 40 B5F
003.180.Z450 180 50 60A 003.200.Z450 200 50 60F
003.180.Z460 180 60 60G 003.200.Z460 200 60 61D
003.180.Z2470 180 70 60G 003.200.Z470 200 70 62C
003.180.Z480 180 80 62C 003.200.Z480 200 80 63B
003.180.Z490 180 90 62H 003.200.Z490 200 90 63J
003.180.4100 180 100 64C 003.200.4100 200 100 64H

¢ PER FRESE CON AVANZAMENTO MECCANICO (MEC) 0 MANUALE (MAN) STESSO PREZZ0

¢ FOR CUTTERS WITH MECHANICAL FEED (MEC)OR FOR CUTTER WITH MANUAL FEED (MAN) SAME PRICES

+ POUR FRAISES AVEC AVANCEMENT MECANIQUE (MEC) OU POUR FRAISES AVEC AVANCEMENT MANUEL (MAN) LES MEMES PRIX
« GLEICHE PREISE FUR FRASER MIT HAND (MAN) - UND AUTOMATISCHEN VORSCHUB (MEC)

* PARA FRESAS MEC (AVANCE MECANICO) 0 PARA FRESAS MAN (AVANCE MANUAL) LOS MISMOS PRECIOS

* PER FRESE IN HSS 0 HW STESSO PREZZ0

* FOR CUTTERS IN HSS OR HW TIPPED SAME PRICES

* POUR FRAISES HSS BRASEES OU HW BRASEES LES MEMES PRIX
* GLEICHE PREISE FUR FRASER IN HSS UND HW

+ PARA FRESAS HSS 0 MD (HW) LOS MISMOS PRECIOS

* PER FRESE 7=2 =-15% / PER FRESE Z=3 =-5% / PER ACCOPPIAMENTO +10%

* FOR CUTTERS WITH Z=2 = - 15% / FOR CUTTERS Z=3 =-5% / TO COMBINE +10%

* POUR FRAISES Z=2 = -15% / POUR FRAISES Z=3 = -5% / POUR ACCOUPLEMENT +10%
+-15% FUR FRASER MIT Z=2/ -5% FUR FRASER MIT Z=3/ +10% FUR PAARUNG

¢ PARA FRESAS Z=2 =-15% / PARA FRESAS Z=3 = -5% / PARA ACOPLAMIENTO +10%



ART. 3/S

FRESA SAGOMATA
PROFILED CUTTER ON REQUEST
FRAISE PROFILEE SUR DEMANDE
PROFIL FRAESER
FRESA PERFILADA

P = max 31 -50 mm ‘—@—’}

HW
HSS

=l

Costruita su disegno o campione legno. Con taglienti riportati in HSS o HW con sagoma profilo P=max 50mm
Cutter on request HSS or HW tipped with profile depth P=max 50mm

Fraise profilée sur demande brasée en HSS ou HW avec avancement P= max 50mm

Fraeser nach Zeichnung oder Holzmuster mit Aufbauschneiden aus HSS oder HW und Profil P=max 50 mm
Fresa construida a disefo o segun muestra de madera soldada en HSS ou HW a perfil P=max 50mm

D.140 n. 5500 - 8000 Z=4

D.160 n. 4800 - 7000 Art, D B Cod* Art. D B | Cod*

D.180 n. 4300 - 6300

D200 n. 3900 - 5700 035.140.2410 | 140 | 10 471 035.160.2410 | 160 10 | 48D
035.140.2420 | 140 | 20 491 035.160.2420 | 160 20 | 500
035.140.2430 | 140 | 30 51H  03S.160.2430 | 160 30 | 526G
035.140.2440 | 140 | 40 53  03S.160.2440 | 160 20 | 55D
03S.140.2450 | 140 | 50 55H  035.160.2450 | 160 50 | 60H
03S.140.2460 | 140 | 60 60G  03S.160.2460 | 160 60 | 61H
03S.140.2470 | 140 | 70 61D  035.160.2470 | 160 70 | 62D
03S.140.2480 | 140 | 80 62D  035.160.2480 | 160 80 | 63D
03S.140.2490 | 140 | 90 63D  035.160.2490 | 160 90 | 64D
03S5.140.4100 | 140 | 100 | 64D  03S.160.4100 | 160 100 | 65C
03S.180.2410 | 180 | 10 491 035.200.2410 | 200 10 | 504
03S.180.2420 | 180 | 20 51  035.200.Z420 | 200 20 | 538
03S.180.2430 | 180 | 30 54A  035.200.430 | 200 30 | s5C
03S.180.2440 | 180 | 40 60B  035.200.440 | 200 0 | 61A
03S.180.2450 | 180 | 50 61D  035.200.Z450 | 200 5 | 61
035.180.2460 | 180 | 60 61J  035.200.2460 | 200 60 | 62H
035.180.2470 | 180 | 70 62H  035.200.470 | 200 70 | 63l
035.180.2480 | 180 | 80 63H  035.200.480 | 200 80 | 6ul
035.180.490 | 180 | 90 64D  035.200.490 | 200 90 | 65G
035.180.4100 | 180 | 100 | 66A  035.200.4100 | 200 100 | 66G

¢ PER FRESE CON AVANZAMENTO MECCANICO (MEC) 0 MANUALE (MAN) STESSO PREZZ0

¢ FOR CUTTERS WITH MECHANICAL FEED (MEC)OR FOR CUTTER WITH MANUAL FEED (MAN) SAME PRICES

+ POUR FRAISES AVEC AVANCEMENT MECANIQUE (MEC) OU POUR FRAISES AVEC AVANCEMENT MANUEL (MAN) LES MEMES PRIX
« GLEICHE PREISE FUR FRASER MIT HAND (MAN) - UND AUTOMATISCHEN VORSCHUB (MEC)

* PARA FRESAS MEC (AVANCE MECANICO) 0 PARA FRESAS MAN (AVANCE MANUAL) LOS MISMOS PRECIOS

* PER FRESE IN HSS 0 HW STESSO PREZZ0

* FOR CUTTERS IN HSS OR HW TIPPED SAME PRICES

* POUR FRAISES HSS BRASEES OU HW BRASEES LES MEMES PRIX
* GLEICHE PREISE FUR FRASER IN HSS UND HW

+ PARA FRESAS HSS 0 MD (HW) LOS MISMOS PRECIOS

* PER FRESE 7=2 =-15% / PER FRESE Z=3 =-5% / PER ACCOPPIAMENTO +10%

* FOR CUTTERS WITH Z=2 = - 15% / FOR CUTTERS Z=3 =-5% / TO COMBINE +10%

* POUR FRAISES Z=2 = -15% / POUR FRAISES Z=3 = -5% / POUR ACCOUPLEMENT +10%
+-15% FUR FRASER MIT Z=2/ -5% FUR FRASER MIT Z=3/ +10% FUR PAARUNG

¢ PARA FRESAS Z=2 =-15% / PARA FRESAS Z=3 = -5% / PARA ACOPLAMIENTO +10%
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FRESA SAGOMATA. COSTRUITA SU DISEGNO O CAMPIONE LEGNO. CON TAGLIENTI RIPORTATI IN HSS O HW
CUTTER ON REQUEST HSS oR HW TIPPED
FRAISE PROFILEE SUR DEMANDE BRASEE EN HSS ou HW
FRASER NACH ZEICHNUNG ODER HOLZMUSTER MIT AUFBAUSCHNEIDEN AUS HSS ODER HW
FRESA CONSTRUIDA A DISENO 0 SEGUN MUESTRA DE MADERA SOLDADA EN HSS ou HW

: o
B
MAN Lﬁ‘
d]
HW
HSS

Art. D ) z Cod*

029.250.2410 250 10 4 46F

D.250 n.3000-5000 029.250.2412 250 12 4 46H
D.270 n.2900-4900 029.250.2414 250 14 4 47A
029.250.2416 250 16 4 47D

029.250.2418 250 18 4 47G

029.250.2420 250 20 4 48A

029.250.2422 250 22 4 48D

029.250.2425 250 25 4 A8H

029.270.2410 270 10 4 47A

029.270.2412 270 12 4 47C

029.270.2414 270 14 4 47F

029.270.2416 270 16 4 471

029.270.2418 270 18 4 48B

029.270.2420 270 20 4 48F

029.270.2422 270 22 4 48

029.270.2425 270 25 4 49C

* PER MISURE DIVERSE CHIEDERE OFFERTA

* FOR DIFFERENT MEASURES, ASK FOR AN OFFER

* POUR D'AUTRES MESURES, DEMANDER UNE OFFRE
* FUR ANDERE MASSE, EIN ANGEBOT VERLANGEN

* PARA MEDIDAS DIFERENTES, SOLICITAR OFERTA

* PER FRESE CON AVANZAMENTO MECCANICO (MEC) 0 MANUALE (MAN) STESSO PREZZ0

¢ FOR CUTTERS WITH MECHANICAL FEED (MEC)OR FOR CUTTER WITH MANUAL FEED (MAN) SAME PRICES

+ POUR FRAISES AVEC AVANCEMENT MECANIQUE (MEC) QU POUR FRAISES AVEC AVANCEMENT MANUELLE (MAN) LES MEMES PRIX
« FUR FRASER MIT MECHANICHER VORSCHUB (MEC) OR FUR FRASER MIT HANDVORSCHUB (MAN) DIE GLEICHEN PREISE

* PARA FRESAS MEC (AVANCE MECANICO) 0 PARA FRESAS MAN (AVANCE MANUAL) LOS MISMOS  PRECIOS

* PER FRESE IN HSS 0 HW STESSO PREZZ0

* FOR CUTTERS IN HSS OR HW TIPPED SAME PRICES

+ POUR FRAISES HSS BRASEES OU HW BRASEES LES MEMES PRIX
« FUR FRASER IN HSS OR FUR FRASER IN HW DIE GLEICHEN PREISE
+ PARA FRESAS HSS 0 MD (HW) LOS MISMOS PRECIOS

¢ PER FRESE Z=2 = 15% DI SCONTO SULLA TABELLA Z=4 / PER FRESE Z=3 =5% DI SCONTO SULLA TABELLA Z=4

¢ FOR CUTTERS WITH Z=2 = 15 % DISCOUNT ON PRICE-LIST Z=4 / FOR CUTTERS Z=3 = 5% DISCOUNT ON PRICE-LIST Z=4

* POUR FRAISES Z=2 = -15 % REMISE SUR LISTE DE PRIX Z=4 / POUR FRAISES Z=3 = -5 % REMISE SUR LISTE DE PRIX Z=4

« FUR FRASER MIT Z=2 = 15 % DISKONT AUF PREIS-LISTE Z=4 / FUR FRASER MIT Z=3 = 5% DISKONT AUF PREIS-LISTE Z=4

* PARA FRESAS DE 2 CORTES (Z=2) = 15 % DESCUENTO SOBRE LAS TABLAS Z=4/ PARA FRESAS DE 3 CORTES (Z=3 ) = 5 % DESCUENTO SOBRE LAS TABLAS Z=4
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D.250 n.3000-5000
D.270 n.2900-4900
D.290 n.2700-4600

ART. 138

TESTA SAGOMATA.COSTRUITA SU DISEGNO O CAMPIONE LEGNO CON COLTELLI SAGOMATI

CUTTERHEAD ON REQUEST,

SUPPLIED WITH PROFILED KNIVES

PORTE-OUTIL SUR DEMANDE, FOURNIE AVEC PLAQUETTES PROFILEES

MESSERKOPF

MIT

PROFILPLATTEN

IN SONDERFERTIGUNG

CABEZALE CONSTRUIDA A DISENO 0 SEGUN MUESTRA DE MADERA CON CUCHILLAS PERFILADAS

Dl
Dj
Art. D B Y4 Cod*
138.250.Z320 250 20 3 48F
138.250.Z330 250 30 3 50A
138.270.Z320 270 20 3 49B
138.270.Z2330 270 30 3 50G
138.290.2320 290 20 3 49G
138.290.Z2330 290 30 3 51B

o PER TESTE CON AVANZAMENTO MECCANICO (MEC) 0 MANUALE (MAN) STESSO PREZZO / PER TESTE Z=2 = -10% / PER TESTE Z=4 =+ 20% / COMPLETO DI COLTELLI
SAGOMATI. PER COLTELLI DI RICAMBIO VEDERE ART.710 0 720

* FOR CUTTERHEADS WITH MECHANICAL FEED (MEC)OR FOR CUTTERHEADS WITH MANUAL FEED (MAN) SAME PRICES / FOR CUTTERHEADS WITH Z=2=- 10 % / FOR «

CUTTERS Z=4 = + 20% / SUPPLIED WITH PROFILED KNIVES. SPARE PROFILED KNIVES SEE ART.710 OR 720

* POUR P.0. AVEC AVANCEMENT MECANIQUE (MEC) OU POUR P.0. AVEC AYANCEMENT MANUEL (MAN) LES MEMES PRIX / POUR P.0. Z=2 = -10 % / POUR P.0. Z=4 =
+20 % / FOURNI AVEC PLAQUETTES PROFILEES. POUR PLAQUETTES PROFILEES DE RECHANGE VOIR ART.710 OU 720

* FUR MESSERKOPFT MIT MECHANICHER VORSCHUB (MEC) ODER FUR MESSERKOPFT MIT HANDVORSCHUB (MAN) DIE GLEICHEN PREISE / FUR MESSERKOPFT MIT Z=2 =
-10 % / FUR MESSERKOPFT MIT Z=4 = +20% / ARTIKEL WIRD MIT PROFILMESSERN AUSGELIEFERT. FUR PROFILMESSERN ALS ERSATZTEIL SIEHE ARTIKEL 710 ODER 720.

+ PARA CABEZALES MEC (AVANCE MECANICO) O PARA CABEZALES MAN (AVANCE MANUAL) LOS MISMOS PRECIQS / PARA CABEZALES DE Z=2 = -10 % / PARA CABEZALES
DE Z=4 = +20 % / ARTICULO ABASTECIDO CON CUCHILLAS PERFILADOS PARA CUCHILLAS PERFILADOS DE REPUESTO VEASE LOS ARTICULOS 710 0 720



FRESA MULTIPROFILI
MULTI-PROFILES CUTTER
FRAISE MULTI-PROFIL
MULTIPROFILFRASER
FRESA PARA PERFILES MULTIPLES

MAN
HW
D.140 n.5500-8000 .
D.160 n.4800-7000 o D B Z d Cod
004.140.0000 140 40 2 30-35 45F
004.160.0000 ‘ 160 ‘ 40 ‘ 2 ‘ 40-50 ‘ 45
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FRESA MULTIPROFILI
MULTI-PROFILES CUTTER
FRAISE MULTI-PROFIL
MULTIPROFILFRASER
FRESA PARA PERFILES MULTIPLES

MAN
HW
Art. D
D.120 n.6500-9500 005.120.0000 120 50 2 30-35 45C
D.140 n.5500-8000 005.140.0000 140 50 2 40-50 45F

1.26



FRESA PER QUARTI DI TONDO
CUTTER FOR QUARTER ROUND
FRAISE POUR QUART DE ROND
VIERTELSTABFRASER
FRESA PARA CUARTOS DE RETONDO

D.140 n.5500-8000
MAN D.150 n.5000-7500
D.160 n.4800-7000
D.170 n.4500-6700
D.180 n.4300-6300
D.200 n.3900-5700

HW

Art. D R B z d Cod*

006.A05.0000 140 5 13 4 30-35-40-50 41G

006.A07.0000 140 7,5 15 4 30-35-40-50 42C

A 006.A10.0000 140 10 18 4 30-35-40-50 421

006.A12.0000 140 12,5 20 4 30-35-40-50 43D

006.A15.0000 140 15 23 4 30-35-40-50 43J

006.A20.0000 140 20 28 4 30-35-40-50 44H

R 006.A25.0000 140 25 33 4 30-35-40 45G
;Y \“EH 006.A25.0F50 150 25 33 4 50 45J
i_} 006.A30.0000 160 30 38 4 30-35-40-50 47F
006.A35.0000 160 35 43 4 30-35-40 49E

‘ — | 006.A35.0F50 170 35 43 4 50 49G

- D 006.A40.0000 180 40 48 4 30-35-40-50 51F
006.A45.0000 200 45 53 4 30-35-40-50 62F

006.A50.0000 200 50 58 4 30-35-40-50 63E
Art. D R B 2 d Cod*

006.805.0000 140 5 13 4 30-35-40-50 41G

006.807.0000 140 7,5 15 4 30-35-40-50 42C

B 006.810.0000 140 10 18 4 30-35-40-50 421

006.812.0000 140 12,5 20 4 30-35-40-50 43D

006.B15.0000 140 15 23 4 30-35-40-50 43J

006.820.0000 140 20 28 4 30-35-40-50 44H

DI 006.B25.0000 140 25 33 4 30-35-40 45G

‘ = ‘ 006.B25.0F50 150 25 33 4 50 45J
006.830.0000 160 30 38 4 30-35-40-50 47F

F 006.B35.0000 160 35 43 4 30-35-40 49E
ﬁ ‘ \ 006.B35.0F50 170 35 43 4 50 49G
R ‘—@ 006.840.0000 180 40 48 4 30-35-40-50 51F
006.B45.0000 200 45 53 4 30-35-40-50 62F

006.850.0000 200 50 58 4 30-35-40-50 63E

* PER MISURE DIVERSE CHIEDERE OFFERTA

¢ FOR DIFFERENT MEASURES, ASK FOR AN OFFER

* POUR D'AUTRES MESURES, DEMANDER UNE OFFRE

* FUR ANDERE ABMESSUNGEN BITTE EIN ANGEBOT EINHOLEN
+ PARA MEDIDAS DIFERENTES, SOLICITAR OFERTA

1.27



FRESA PER QUARTI DI TONDO
CUTTER FOR QUARTER ROUND
FRAISE CONGEFTE
VIERTELSTABFRASER
FRESA PARA CUARTOS DE RETONDO

MAN ‘ ‘*@H
‘ DI |
]
HW
D.140 n.5500-8000 Art ) R B z d Cod*
007.R10.0000 140 10 15 4 30-35-40-50 42E
007.R12.0000 140 12,5 17,5 4 30-35-40-50 43A
007.R15.0000 140 15 20 4 30-35-40-50 43G
007.R20.0000 140 20 25 4 30-35-40-50 44B

* PER MISURE DIVERSE CHIEDERE OFFERTA

* FOR DIFFERENT MEASURES, ASK FOR AN OFFER

* POUR D'AUTRES MESURES, DEMANDER UNE OFFRE

* FUR ANDERE ABMESSUNGEN BITTE EIN ANGEBOT EINHOLEN
* PARA MEDIDAS DIFERENTES, SOLICITAR OFERTA

FRESA PER MEZZI TONDI
CONVEX RADIUS CUTTER
FRAISE POUR CONGES
FRASER FUR KEHLUNGEN
FRESA CON RADIO CONVEXO

MAN
HW

D.140 n.5500-8000 Art. D R B y4 d Cod*
008.R04.0000 140 4 8 4 30-35-40-50 41E
008.R05.0000 140 B 10 4 30-35-40-50 41G
008.R06.0000 140 6 12 4 30-35-40-50 41J
008.R75.0000 140 7,5 15 4 30-35-40-50 42C
008.R10.0000 140 10 20 4 30-35-40-50 42H
008.R12.0000 140 12,5 25 4 30-35-40-50 43F
008.R15.0000 140 15 30 4 30-35-40-50 44G

* PER MISURE DIVERSE CHIEDERE OFFERTA

* FOR DIFFERENT MEASURES, ASK FOR AN OFFER

* POUR D'AUTRES MESURES, DEMANDER UNE OFFRE

* FUR ANDERE ABMESSUNGEN BITTE EIN ANGEBOT EINHOLEN
* PARA MEDIDAS DIFERENTES, SOLICITAR OFERTA

1.33



1-36

HW

D.140 n.5500-8000

Art.

009.R05.0000
009.R55.0000
009.R06.0000
009.R07.0000
009.R10.0000
009.R12.0000
009.R15.0000

D

140
140
140
140
140
140
140

R

5
5,5
6
7,5
10
12,5
15

* PER MISURE DIVERSE CHIEDERE OFFERTA

* FOR DIFFERENT MEASURES, ASK FOR AN OFFER
* POUR D'AUTRES MESURES, DEMANDER UNE OFFRE

20
20
20
25
30
35
40

FRESA PER MEZZI TONDI
CUTTER FOR HALF ROUND
FRAISE POUR DEMI-ROND
HALBSTABFRASER
FRESA PARA MEDIO RETONDO

[~]

°
%
>

Y4 d

4 30-35-40-50 43l

4 30-35-40-50 43l

4 30-35-40-50 43l

4 30-35-40-50 44A
4 30-35-40-50 44E
4 30-35-40-50 45A
4 30-35-40-50 45H

* FUR ANDERE ABMESSUNGEN BITTE EIN ANGEBOT EINHOLEN

* PARA MEDIDAS DIFERENTES, SOLICITAR OFERTA



ART. 18/1

FRESA PIATTABANDA
RAISED PANEL CUTTER
FRAISE POUR PLATE-BANDES
ABPLATT-FRASER
FRESA PARA PLAFONES

4 5 |
RS |
/
RS x
sy !
, 50 —{d—|
HW
D.160 n.4800-7100 Art. _ D B z d
D.180 n.4300-6300 018.160.1F00 | 160 | 16 ’ 2 | 30-35
018.180.1F00 180 16 2 40-50

ART. 18/2

FRESA PIATTABANDA
RAISED PANEL CUTTER
FRAISE POUR PLATE-BANDES
ABPLATT-FRASER
FRESA PARA PLAFONES

' i
MAN . /
2]

L/

R 52 ' |" El

HW
D.160 n.4800-7100 018.160.2F00 160 20 2 30-35
D.180 n.4300-6300 018.180.2F00 180 20 2 40-50

1.45



ART. 60

GRUPPO PER GIUNZIONI
ADJUSTABLE GLUE JOINT CUTTER
FRAISE A BOUVETER EXTENSIBLE
VERSTELLBARER VERLEIMFRASER
FRESA EXTENSIBLE PARA JUNTAS ENCOLADAS

8]

"~ 060.140.0000

140

1576 | 3+3 | 30-35-40-50



FRESA PER GIUNZIONI
GLUE JOINT CUTTER
FRAISE A BOUVETER
VERLEIMFRASER
FRESA PARA JUNTAS ENCOLADAS
HW

n.5500-8000

z d Cod*
061.A00.0000 | 140 | 25 | 4 | 30354050 | 4sE

D B Y4 d Cod*
061.800.0000 140 40 4 30-35-40-50 47F

Y4 d Cod*
061.C00.0000 140 50 4 30-35-40-50 48H

1.56



FRESA PER GIUNZIONI
GLUE JOINT CUTTER
FRAISE A BOUVETER
VERLEIMFRASER

FRESA PARA JUNTAS ENCOLADAS

| Dj

MAN L_@\
Art. ) d Cod*
HW 0621400000 | 140 | 53 | 4 | 30354050 | 47

n.5500-8000





